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(g) Vorrichtung zum Entfernen von Flussigkeit von der Oberflache eines Bandes 

® Vorrichtung zum Entfernen von Flussigkeit von der 
Oberflache (0\ O") eines aus einer Bandbearbeitungsma- 
schine, insbesondere einem Walzgerust, geforderten 
Bandes (B> mittels eines Gasstrahls (G1 r G4, G5, Gzl ,Gzr, 
G12-G1B), mit mindestens einer Austrittsduse (4, 5, 
12-19), aus der der Gasstrahl (G1, G4, G5, Gzl r Gzr, 
G12-G18) austritt, und einer Saugoffnung {8a), uber die 
der mit der Flussigkeit vermischte Gasstrshl (G1, G4, G5, 
Gzl, Gzr, G12-G18) absaugbar ist, dadurch gekennzeich- 
net, dafS mindestens eine Leiteinrichtung (7, 11) vorhan- 
den ist r die den Gasstrahl in einer in Richtung mindestens 
eines der seitlichen Rander (R) des Bandes (B) gerichteten 
Stromung <S, S2) uber das Band (B) leitet, wobei demje- 
nigen seitlichen Rand (R) des Bandes (B), auf den die Stro- 
mung (S, S2) gerichtet ist r jeweils eine Saugoffnung (8a) 
zugeordnet ist 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen 
von Fliissigkeit von der Oberflache eines aus einer Bandbe- 
arbeitungsmaschine, insbesondere einem Walzgeriist, gefor- 5 
derten Bandes mittels eines Gasstrahls, mit mindestens einer 
Austrittsdiise, aus der der Gasstrahl austritt, und einer Saug- 
offnung, iiber die der mit der Flussigkeit vermiscbte Gas- 
strahl absaugbar ist, 

Vorrichtungen der voranstehend genannten Art sind erfor- 10 
derlich, urn insbesondere von schnell laufenden metalli- 
schen Walzbandern Schmiermittelreste zu entfernen, Diese 
Schmiermittelreste bleiben nach dem Walzvorgang als 
Riickstande des Schmiermittels auf dem Band haften, das 
beim Walzen auf das Band aufgebracht wird. Erfolgt die 15 
Entfemung der Schmiermittelflussigkeit nicht in ausrei- 
chendem MaBe, so bilden die Schmiermittelreste nach dem 
Aufhaspeln des Bandes zu einem Bandbund zwischen des- 
sen einzelnen Windungen einen Schmiernlm, Dieser 
Schmierfilm kann dazu fuhren, daB die einzelnen Windun- 20 
gen des Bandbundes teleskopieren, sich also beim Aufhas- 
peln in Haspelachsrichtung verschieben. Zudem sind fur die 
Weiterverarbeitung der Bander iiblicherweise sehr niedrige 
Schmiermittelruckstandsmengen bezogen auf die Oberfla- 
che des Walzbandes vorgeschrieben. 25 

Schon seit langerem wird versucht, Riickstande, die nach 
einer Behandlung eines Bandes auf diesem verbleiben, von 
dem Band durch Abblasen beispielsweise mittels Luft zu 
entfernen. So ist aus der amerikanischen Patentschrift US- 
PS 3 607 366 eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 30 
bekannt, bei der SchlitzstrahldUsen mit einer bestimmten 
Neigung ihrer Strahlrichtung gegen die Laufrichtung des zu 
reinigenden Bandes ausgerichtet sind und sich im wesentli- 
chen iiber dessen Breite erstrecken. Dabei ist der aus den 
SchlitzstrahldUsen austretende Gasstrahl derart ausgerichtet, 35 
daB er im wesentlichen gegen die Forderrichtung des Ban- 
des gerichtet ist. Bei der praktischen Erprobung derartiger 
Vorrichtungen zum Entfemen von Riickstanden auf Bandern 
hat sich herausgestellt, daB die mit diesen Vorrichtungen er- 
zielbare Reinigungswirkung nicht ausreichend ist, um ins- 40 
besondere in Waizgeriisten bearbeitete Walzbander vollstan- 
dig von den nach jedem Walzvorgang auf ihnen verbleiben- 
den Schmiermittelresten zu befreien. 

Eine verbesserte Vorrichtung zum Entfemen von Hussig- 
keiten von der Oberflache eines Bandes ist in der deutschen 45 
Offenlegungsschrift DE 42 15 602 Al beschrieben. Bei die- 
ser Vorrichtung wird der Gasstrahl fiber eine ebenfalls quer 
zur Bandlaufrichtung angeordnete Schlitzstrahldilse mit ei- 
nem bestimmten Neigungswinkel gegen die Forderrichtung 
des Bandes auf diese geblasen t wobei das Verhaltnis zwi- 50 
schen der Weite der Schlitzstrahlduse und ihrem Abstand zu 
dem Band derart gewahlt ist, daB der Gasstrahl mit einer ho- 
hen Geschwindigkeit auf das Band trifft, Gleichzeitig ist in 
einem bestimmten Abstand in Forderrichtung des Bandes 
vor der Schlitzstrahlduse bei der bekannten Vorrichtung ein 55 
Absaugspalt angeordnet, uber den der Gasstrom und die mit 
ihm vermischte Flussigkeit von dem Band abgesaugt wird. 

Beim praktischen Einsatz der aus DE42 15 602 Al be- 
kannten Vorrichtung hat sich herausgestellt, dal3 sich mit 
dieser im Bereich der Bandmitte eine ausreichende Reini- 60 
gungswirkung erzielen laBt. Gleichzeitig zeigte sich jedoch, 
daB im Bereich der seitlichen Rander des Bandes, dort wo 
sich oftmals besonders viel Flussigkeitsreste ansammeln, 
die Reinigungswirkung hauflg nicht ausreicht. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrich- 65 
tung der eingangs genannten Art dahingehend zu verbes- 
sem, daB mit einer solchen Vorrichtung eine ausreichende 
Reinigung der Oberflache des Bandes iiber dessen gesamte 



Breite erreicht werden kann. 

Diese Aufgabe wird fur eine Vorrichtung gemSB dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB mindestens eine Leiteinrichtung vorhan- 
den ist, die den Gasstrahl in einer in Richtung mindestens ei- 
nes der seitlichen Rander des Bandc gerichteten Strdmung 
iiber das Band leitet, wobei demjenigen seitlichen Rand des 
Bandes, auf den die Stromung gerichtet ist, jeweils eine 
Saugoffnung zugeordnet ist. 

GemaB der Erfindung wird der Gasstrahl zur Reinigung 
der Bandoberflache nicht mehr, wie noch bei den Vorrich- 
tungen nach dem Stand der Technik, in einer im wesentli- 
chen gegen die Forderrichtung des Bandes gerichteten Stro- 
mung auf diese geblasen, sondern es wird gegebenenfalls 
zusatzlich eine Seitenstromung erzeugt, die zu einem der 
seitlichen Rander bzw. zu beiden seitlichen Randern des 
Bandes gerichtet ist. Gleichzeitig ist die Absaugoffnung 
seitlich von dem Band angeordnet, so daB das Gas-/Fliissig- 
keitsgemisch unmittelbar neben dem Band abgefuhrt wird. 
Auf diese Weise ist es moglich, einen groBen Volumenstrom 
von Gas mit hoher Stromungsgeschwindigkeit Uber das 
Band zu leiten, Der Massenimpuls dieses groBen Volumen- 
stroms ist ausreichend, um auch groBere Flussigkeitsmen- 
gen von der Oberflache des zu reinigenden Bandes und ins- 
besondere von dessen Randbereichen abzutransportieren. 

Fur die Erzeugung moglichst groBer Volumenstrome, die 
zugleich uber die Breite des Bandes in einem konzentrierten 
Volumenstrom iiber das Band geleitet werden, ist es giinstig, 
wenn die mindestens eine Austrittduse aufweisende erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung mindestens eine weitere Aus- 
trittsdiise aufweist, die in Forderrichtung des Bandes gegen- 
uberliegend der mindestens einen Austrittsdiise angeordnet 
ist. Durch eine derartige Anordnung der Austrittsdiisen kann 
erreicht werden, daB sich die einzelnen, aus den Diisen aus- 
tretenden Gasstrahlen zu einem Volumenstrom vereinigen, 
der einen besonders hohen Massenimpuls bzw. eine beson- 
ders hohe Bewegungsenergie weitergeben kann. Dabei ent- 
stehen Verwirbelungen in dem Bereich, in dem sich die Gas- 
strahlen mischen. Diese Verwirbelungen begiinstigen das 
Vernebeln der auf der Bandoberflache haftenden Flussig- 
keit, Zusatzlich begiinstigt werden kann diese Vermischung 
der mindestens aus zwei Austrittsdiisen austretenden Gas- 
strahlen dadurch, daB mindestens ein Teilstrom des aus den 
Austrittsdiisen jeweils austretenden Gasstrahls gegen denje- 
nigen Gasstrahl gerichtet ist, der aus der jeweils gegenuber- 
liegenden Austrittsdiise austritt. 

Da insbesondere im Randbereich das Bandes ein groBer 
Volumenstrom zum Abtransport der dort an dem Band haf- 
tenden Flussigkeit benotigt wird, ist es sinnvoll, wenn die 
erfindungsgernaBe Vorrichtung mit einer Vielzahl von in 
Reihen iiber die Breite nebeneinander angeordneten Aus- 
trittsdiisen ausgestattet ist. In diesem Fall nimmt der Gasvo- 
lumenstrom bedingt dadurch, daB ihm aus jeder der Aus- 
trittsdiisen ein zusatzlicher Teilstrom zugefiigt wird, zum 
seitlichen Rand des Bandes hin zu, Dabei kann die Anord- 
nung der Austrittsdiisen so gewahlt werden, daB die Zu- 
nahme des Volumenstroms iiber die Breite des Bandes den 
durch die Ansammlung der Flussigkeit vorgegebenen Be- 
dingungen optimal angepaBt ist. Ein weiterer Vorteil der An- 
ordnung von Austrittsdiisen nebeneinander in Reihen be- 
steht darin, daB eine bestimmte Zahl der Diisen derart ausge- 
richtet sein kann, daB der aus ihnen austretende Gasstrahl 
unmittelbar in Richtung des seitlichen Randes auf das Band 
aufgeblasen wird, wahrend eine bestimmte Anzahl der rest- 
lichen Diisen beispielsweise in oder entgegen der Forder- 
richtung des Bandes ausgerichtet ist. Die dann in unter- 
schiedlichen Richtungen aufeinander stoBenden Gasstrahl- 
stromungen bewirken, daB die Gasstrahlen sich unter ver- 
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starkter Verwirbelung zu einer konzentrierten Stromung mit 
hoher kinetischer Energie vereinigem Ebenso ist es moglich, 
Reiner von Diisen mit verschiedener Ausrichtung miteinan- 
der zu kombinieren, urn eine gtinstige Stromungsentwick- 
lung zu erreichen. 5 

In solchen Fallen, in denen die in den Randbereichen des 
Bandes angesammelten Fliissigkeitsmengen annahemd 
gleich sind, ist es giinstig, wenn ein Teilstrom des aus der 
Austrittsdiise auslretenden Gasstrahls in Richtung des einen 
seitlichen Randes des Bandes geleitet ist, wahrend der an- 10 
dere Teilstrom in Richtung des anderen Randes des Bandes 
geleitet ist, und wenn gleichzeitig beiden Randern des Ban- 
des jeweils eine Absaugoffnung zugeordnet ist. Auf diese 
Weise kann bei beidseitig auftretenden Ansammlungen von 
Flussigkeit die Bandoberflache iiber ihre gesamte Breite 15 
gleichmaBig von auf ihr haf tender Flussigkeit befreit wer- 
den. 

Zur Untersttitzung der Seitenstromung des Gasstrahls 
kann auch eine direkte Zufuhr des Gasstrahls in den zwi- 
schen den Austrittsdusen ausgebildeten Abstrdmkanal erfol- 20 
gen. Dies laBt sich beispielsweise dadurch verwirklichen, 
daB zwischen den Austrittsdiisen mindestens eine weitere, 
insbesondere mittig zwischen den seitlichen Randern des 
Bandes positionierte Austrittsoffnung angeordnet ist, iiber 
die ein im wesentlichen quer zur Forderrichtung des Bandes 25 
gerichteter Gasstrahl auf die Bandoberflache trifft. 

Die Vielseitigkeit der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
kann auch dadurch vergrftBert werden, daB die Austrittsdii- 
sen in einem Diisenkorper ausgebildet sind T der 15sbar in ei- 
ner Ausnehmung eines Gehauseelements gehalten ist, und 30 
daB in die Ausnehmung altemativ zu dem Diisenkorper ein 
in dieser im wesentlichen vertikal zur Oberflache des Ban- 
des beweglicher, eine Abstreifdichtung tragender Dich- 
tungstrager einsetzbar ist, welcher mit dem Druck des Gas- 
strahls beaufschlagbar ist, Bei Verwendung von mindestens 35 
zwei derartigen Diisen kann es je nach Anwendungsfall 
auch giinstig sein, eine Austrittsdiise mit einer entsprechen- 
den Abstreifdichtung zu kombinieren, 

Nachfolgend wird die Erflndung anhand einer ein Aus- 
fiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erlautert 40 
Es zeigen: 

Fig, 1 eine Vorrichtung zum Entfernen von Flussigkeit 
von der Oberflache eines Bandes in einer langsgeschnitte- 
nen Teilansicht; 

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig, 1 in einer quergeschnit- 45 
tenen Teilansicht; 

Fig. 3 die Vorrichtung nach den Fig* 1 oder 2 in einer ho- 
rizontal geschnittenen Teilansicht; 

Fig. 4a einen vergroBerten Ausschnitt A der Fig* 3; 

Fig. 4b eine alternative Ausfuhrung der in den Fig- l-4a 50 
gezeigten Vorrichtungen in einem dem Ausschnitt A der 
Fig* 3 entsprechenden Ausschnitt; 

Fig. 5a, b, c weitere alternative Ausfuhrungen der in den 
Fig, 1 bis 4b gezeigten Vorrichtungen in jeweils einer dem 
Ausschnitt A der Fig. 3 entsprechenden Ansicht; 55 

Fig. 6 eine weitere alternative Ausfuhrung der in Fig. 1 
gezeigten Vorrichtungen in einer der Fig. 1 entsprechenden, 
gegenuber dieser aber vergroBerten Ansicht. 

Die erflndungsgemaBe Vorrichtung zum Entfernen von 
Flussigkeit von der oberen und unteren Oberflache 0\ O" ei- 60 
nes aus einem nicht gezeigten Walzgeriist geforderten Ban- 
des B weist ein Gehause 1 auf, dessen Gehausehalften la, lb 
bezogen auf das Band B spiegelsymmetrisch aufgebaut 
sind, wobei die obere Gehausehalfte la der oberen Band- 
oberflache O' und die untere Gehausehalfte lb der unteren 65 
Bandoberflache O" zugeordnet ist. 

Die Gehausehalften la, lb stehen seitlich uber die Rander 
R des Bandes B hinaus, Sie weisen jeweils eine erste Aus- 



trittsdiise 2 auf, die jeweils einer oberhalb bzw. unterhalb 
des Bandes B angeordneten, den Gehausehalften la, lb in 
Forderrichtung F des Bandes vorgeordneten Abquetschrolle 
3 zugeordnet sind. 

In Forderrichtung F beabstandet zu der ersten Austritts- 
diise 2 ist in den Gehausehalften la, b jeweils eine zweite 
Austrittsdiise 4 ausgebildet, Eine dritte Austrittsdiise 5 ist je- 
weils in dem von den Abquetschrollen 3 abgewandten 
Randbereich der Gehausehalften la, lb angeordnet, 

Bei dem in den Fig* 1, 2, 3 und 4a gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind die AustrittsdUsen 2, 4, 5 jeweils als sich 
iiber die Breite der jeweiligen Gehausehalfte la, lb erstrek- 
kende Flachstrahldusen ausgebildet, Dabei ist die Flach- 
strahlduse 2 jeweils derart gegen die Quetschrollen 3 gerich- 
tet, daB auf den Bandoberflachen O', 0 M haftende Flussigkeit 
durch den aus den Austrittsdiisen 2 austretenden Gasstrahl 
Gl, beispielsweise einem Luftstrahl, in den Abquetschspalt 
6 geblasen wird. Auf diese Weise wird ein erster Teil der auf 
den Bandoberflachen 0\ O" haftenden Flussigkeit von den 
Bandoberflachen O', O" zu den Randern R des Bandes B ge- 
trieben. Dabei wirkt der Gasstrahl Gl auflerhalb der jeweili- 
gen Randbereiche in Richtung des Abquetschspaltes 6 ge- 
richtet als Sperrstrahl fur die Flussigkeit auf den Bandober- 
flachen 0\ O". Die zweite Flachstrahldiise 4 ist in Forder- 
richtung F des Bandes B gerichtet, wahrend die dritte Flach- 
strahlduse 5 entgegen der Forderrichtung F ausgerichtet ist, 

Im Zwischenraum zwischen den Flachstrahldusen 4, 5 ist 
in die der jeweiligen Bandoberflache 0\ O" zugeordnete 
Seite la', lb' der Gehausehalften la, lb ein Kanal 7 einge- 
formt. Dieser Kanal 7 erstreckt sich quer zur Forderrichtung 
F des Bandes B iiber die Breite der jeweiligen Gehausehalf- 
ten la, lb. Er ist beziiglich der Mitte M des Bandes B sym- 
metrisch aufgebaut und weist im Bereich der Bandmitte M 
eine in Richtung des jeweiligen Randes R des Bandes B zu- 
nehmende Hone h und Breite b auf, um den zu den Randern 
R des Bandes B hin zunehmend groBeren Gasvolumenstrom 
abzufuhren. 

Altemativ zu den voranstehend erwahnten Flachstrahldu- 
sen 2, 4, 5 konnen auch Reihen von entsprechend ausgerich- 
teten Rundstrahldiisen eingesetzt werden. 

Seitlich des Bandes B, am Ende des Kanals 7 ist jeweils 
eine Absaugoffnung 8a eines Absaugkanals 8 angeordnet, 
der an eine nicht gezeigte Absaugeinrichtung angeschlossen 
ist. 

Im Bereich der Bandmitte M und mittig zwischen den 
Austrittsdusen 4, 5 angeordnet, ist in den Gehausehalften la, 
lb jeweils eine Austrittsdiise 9 ausgebildet Die zusatzliche 
AustrittsdUse 9 weist eine annahernd nutformig ausgebil- 
dete, sich in Richtung des Bandes trichterformig erwei- 
ternde Austrittsoffnung 9a auf, deren lange Achse sich quer 
zur Forderrichtung F des Bandes B erstreckt. Auf diese 
Weise stromt der Gasstrahl Gz, der unter Druck aus der Aus- 
trittsdiise 9 austritt, in zwei Tbilstromen Gzl und Gzr unmit- 
telbar zu dem linken bzw. rechten Rand R des Bandes B. 

Die Austrittsdusen 2, 4, 5, 9 sind iiber Verbindungskanale 
10 mit einer zentralen, nicht gezeigten Gasversorgungsein- 
richtung verbunden, uber die der Gasstrom G unter Druck in 
die Verbindungskanale 10 eingespeist wird. 

Leiteinrichtungen 11 sind im Bereich der Austrittsoffnun- 
gen der Austrittsdusen 2, 4, 5 angeordnet und stellen sicher, 
daB der aus der jeweiligen Austrittsdiise 4, 5 ausstromende 
Gasstrahl G4, G5 im spitzen Winkel gegen den jeweiligen 
Rand R des Bandes B und gleichzeitig gegen den aus der je- 
weils gegenuberliegenden Austrittsdiise 5, 4 austretenden 
Gasstrahl G5, G4 gerichtet ist. Dabei ist der jeweilige Gas- 
strahl G4, G5 so ausgerichtet, daB er an jeweils einer ande- 
ren Stelle des Bandes B wirksam wird als der jeweils andere 
Gasstrahl G5, G4. Auf diese Weise wird erreicht, daB sich 
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die Gasstrahlen G4, 05 unter starker Verwirbelung und Ver- 
nebeiung der auf dem Band B angesammelten Flussigkeit 
miteinander vermischen und gemeinsam eine Seitenstr5- 
tnung S in Richtung des jeweiligen Randes R des Bandes B 
bilden, von der die auf dem Band B angesammelte Riissig- 5 
keit mitgenommen wird, 

Begunstigt wird die Entstehung der Seitenstromung S 
durch den Gasstrom Gzl bzw. Gzr, die unmittelbar auf die 
jeweiligen seitlichen Rander R ausgerichtet sind. Dabei 
wird das Entfernen der groBeren Flussigkeitsansammlungen 10 
im Bereich der jeweiligen Rander R des Bandes B zusatzlich 
dadurch unterstiitzt, daB die Menge des stromenden Gases in 
Richtung des Randes R zunimmt. 

Das in Fig. 4b gezeigte Ausfuhrungsbeispiel unterschei- 
det sich von dem voranstehend erlauterten dadurch, daB dort is 
anstelle von Austrittsdusen 4, 5, die jeweils als Rachstrahl- 
diisen ausgebildet sind, eine Vielzahl von Schlitzdusen 12 
Verwendung findet, die winklig in Richtung des jeweiligen 
Randes R ausgerichtet und symtnetrisch zur Mitte M des 
Bandes B in einer Reihe nebeneinander angeordnet sind. 20 
Die Breite der Austrittsoffhungen der Schlitzdusen 12 ist re- 
iativ gering. Durch diese Ausrichtung der Schlitzdusen 12 
ist sichergestellt, daB der aus ihnen jeweils austretende Gas- 
strahl G12 auf die aus den jeweils gegeniiberliegenden 
Schlitzdusen austretenden Gasstrahlen G12 trifft und sich 25 
mit diesen zu einer seitlichen Stromung S2 unter Verwirbe- 
lung und Mitnahme der auf dem Band haftenden Flussigkeit 
vereinigt, Dabei wird auch die Ausbildung dieser Seiten- 
stromung S2 durch die Gasstrahlen Gzl und Gzr unterstiitzt, 
die aus der zentral angeordneten, zusatzlichen Austrittsduse 30 
9 austreten. 

Bei dem in Fig* 5a gezeigten Ausfuhrungsbeispiel stromt 
aus einer ersten sich mindestens uber die Breite des Bandes 
B erstreckenden Schlitzstrahlduse 13 ein Gasstrahl G13 in 
einer in Forderrichtung F des Bandes B gerichteten Stro- 35 
mung das Band B an. Gleichzeitig stromt aus einer in For- 
derrichtung F beabstandet zu der Schlitzstrahlduse 13 ange- 
ordneten Schlitzstrahlduse 14 ein gegen die Forderrichtung 
F gerichteter Gasstrahl G14. Im Zwischenraum zwischen 
den Schlitzstrahldiisen 13, 14 sind Strahldusen 15, 16 ange- 40 
ordnet, aus denen jeweils ein unmittelbar zum jeweiligen 
Rand R ausgerichteter Gasstrahl G15, G16 austritt. Die Gas- 
strahlen G15, G16 vermischen sich aufgrund der unter- 
schiedlichen Massenimpulse der einzelnen Stromungen un- 
ter Wirbelbildung mit den aus den Schlitzdiisen 13, 14 aus- 45 
tretenden Gasstrahlen G13, G14 zu einer gegen den jeweili- 
gen Rand R gerichteten Seitenstromung S2, 

Bei dem in Fig* 5b gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist an- 
stelle der in Fig. 5 a gezeigten Schlitzstrahldusen eine Viel- 
zahl von Strahldusen 17, 18 in einer Reihe nebeneinander 50 
angeordnet. Der aus ihnen austretende Gasstrahl G17, G18 
ist wiederum in bzw. gegen die Forderrichtung F des Bandes 
B gerichtet und vermischt sich ebenfalls mit den aus den 
Strahldusen 15, 16 austretenden Gasstrahlen G15, G16 zu 
einer Seitenstromung. 55 

Im Unterschied zu dem in Fig, 5b gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig, 
5c die aus den Strahldusen 17, 18 austretenden Gasstrahlen 
G17\ G18' nicht unmittelbar in bzw. gegen die F5rderrich- 
tung F des Bandes B gerichtet. Statt dessen stromen die Gas- 60 
strahlen G17', G18' in einer zum jeweils anderen Rand R ge- 
richteten Stromung aus deri Strahldusen G17, G18 aus und 
treffen dabei auf die gegen den jeweils nachstbenachbarten 
Rand R gerichteten Gasstrahlen G15, G16. Dies fuhrt zu ei- 
ner noch starkeren Wirbelbildung, wodurch wiederum die 65 
Vernebelung von auf dem Band angesammelter Flussigkeit 
begunstigt wird. 

SchlieBlich ist bei dem in Fig, 6 gezeigten Ausfuhrungs- 



beispiel die der in Fig, 4 gezeigten Austrittsduse 4 entspre- 
chende Austrittsduse 19 in einem DUsenkftrper 20 ausgebil- 
det. Der Dusenkorper 20 ist in eine schienenartige, sich uber 
die Breite der jeweiligen Gehausehalfte la, lb erstreckende 
Ausnehmung 21 eingeschoben und in dieser losbar gehal- 
ten. Daruber hinaus ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 6 anstelle der in Fig, 1 gezeigten Austrittsduse 2 ein 
Lippenabstreifer 22 vorgesehen, der von einem Dichtungs- 
korper 23 getragen wird. Der Dichtungskorper 23 ist eben- 
falls ltfsbar in einer Ausnehmung 24 der jeweiligen Gehau- 
sehalfte gehalten, so daB er bei Bedarf gegen einen nach Art 
des Dusenkorpers 20 ausgebildeten Dusenkorper ausge- 
tauscht werden kann, Dabei weist der Dichtungskorper 24 
eine gegenuber der Tiefe T der Ausnehmung geringere 
Hone H auf, so daB sich der Dichtungskorper 24, gefuhrt 
durch die Seitenwande der Ausnehmung 24 in dieser bewe- 
gen kann. Gleichzeitig ist der Dichtungskorper 23 durch den 
Druck des in der Verbindungsleitung 10 anstehenden Gases 
beaufschlagt. Auf diese Weise wird erreicht, daB die Lippen- 
abstreifdichtung 21 stets mit dem erforderlichen Anpress- 
druck auf dem Band B aufliegt und gleichzeitig in der Lage 
ist, Bandunebenheiten elastisch auszuweichen. Auch kann 
durch die Hohenverstellbarkeit des Dichtungskorpers 23 
eine Beschadigung des Lippenabstreifers 22 beim Einfadeln 
eines neuen Bandes B vermieden werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Entfernen von Flussigkeit von der 
Oberflache (O r , O") eines aus einer Bandbearbeitungs- 
maschine, insbesondere einem Walzgeriist, gerorderten 
Bandes (B) mittels eines Gasstrahls (Gl, G4, G5, Gzl 
,Gzr, G12-G18), mit mindestens einer Austrittsduse (4, 
5, 12-19), aus der der Gasstrahl (Gl, G4, G5, Gzl, Gzr, 
G12-G18) austritt, und einer Saugoffnung (8a), uber 
die der mit der Flussigkeit vermischte Gasstrahl (Gl 7 
G4, G5, Gzl, Gzr, G12-G18) absaugbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Leiteinrichtung 
(7, 11) vorhanden ist, die den Gasstrahl in einer in 
Richtung mindestens eines der seitlichen Rander (R) 
des Bandes (B) gerichteten Stromung (S, S2) iiber das 
Band (B) leitet, wobei demjenigen seitlichen Rand (R) 
des Bandes (B), auf den die Stromung (S, S2) gerichtet 
ist, jeweils eine Saugoffnung (8a) zugeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie mindestens eine weitere Austrittsduse 
(5, 14, 18) aufweist, die in Forderrichtung (F) des Ban- 
des (B) gegenuberliegend besagter Austrittsduse (4, 13, 

17) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Teilstrom des aus den 
Austrittsdusen (4, 5, 13, 14, 17, 18) jeweils austreten- 
den Gasstrahls (G4, G5> G13, G14, G17 bzw. G18) ge- 
gen denjenigen Gasstrahl (G4, G5, G13, G14, G17 
bzw. G18) gerichtet ist, der aus der jeweils gegeniiber- 
liegenden Austrittsduse (4, 5, 13, 14, 17 bzw. 18) aus- 
tritt, 

4 r Vorrichtung nach einem der voranstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Vielzahl 
von in Reihen nebeneinander angeordneten Austritts- 
dusen (12, 15-18) aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB einer Austrittsduse (13, 17, 

18) , aus der ein im wesentlichen in oder entgegen der 
Forderrichtung (F) des Bandes (B) gerichteter Gas- 
strahl (G13, G17, G18) austritt, mindestens eine zu- 
satzliche Austrittsduse (15, 16) zugeordnet ist, aus der 
ein Gasstrahl (G15, G16) austritt, der in Richtung des 
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seitlichen Randes (R) des Bandes (B) gerichtet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB einer Austrittsdiise (17, 18), 
aus der ein Gasstrahl (G17', G18') austritt, mindestens 
eine zusatzliche Austrittsdiise (15, 16) zugeordnet ist, 5 
aus der ein Gasstrahl (G15, G16) austritt, wobei der 
eine Gasstrahl in Richtung des einen und der andere 
Gasstrahl in Richtung des anderen seitlichen Randes 
(R) des Bandes (B) gerichtet ist, 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB ein Teilstrom des aus der 
Austrittsdiise austretenden Gasstrahls in Richtung des 
einen seitlichen Randes (R) des Bandes (B) gerichtet 
ist, wahrend der andere Teilstrom in Richtung des je- 
weils anderen Randes (R) des Bandes (B) geleitet ist, 15 
und daB beiden Randern (R) des Bandes (B) jeweils 
eine SaugofFnung (8a) zugeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen den Austrittsdu- 
sen (4, 5, 12) mindestens eine weitere, insbesondere 20 
mittig zwischen den seitlichen Randern (R) des Bandes 
(B) positionierte AustrittsdUse (9) angeordnet ist, uber 
die ein im wesentlichen quer zur Forderrichtung (F) 
des Bandes (B) gerichteter Gasstrahl (Gzl, Gzr) auf die 
Bandoberflache (O', O' 1 ) trifft 25 
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